Roboty przygotowawcze - rozbiérkowe

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej specyfikacjiwymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t rozbiérkowych.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanewizs¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych, i rniglge stosowa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Robo6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robot
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie
rozbiérek wysgpujacych w obiekcie.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowzujacymi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotycgce robo6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgoddéd z dokumentagj projektova,
specyfikacy i poleceniami inyniera.

2. Materiaty
Dla rob6t rozbiérkowych materiaty nie wypuja.

3. Sprzet
Do rozhiérek mae by¢ uzyty dowolny sprzt.

4. Transport
Transport materiatow z rozbiérkiodkami transportu.
Przewaony tadunek zabezpieazprzed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do rob6t rozbiérkowych naie
- teren ogrod#ii oznakowé zgodnie z wymogami BHP

5.2 Roboty rozbiérkowe
Roboty prowaddi zgodnie z rozporgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2008z.U. Nr 47 poz. 41)
w sprawie bezpiechstwa i higieny pracy podczas wykonania rob6t budoyth.

5.2.1 Obiekty kubaturowe
1. Scianki dziatowe, rozebtarecznie lub mechanicznie. Materiaty odétigpoza obgb budynku
2. Posadzki (ptytki PCV, warstwa betonowa) rozélxgznie lub mechanicznie. Materiat od§iepoza
obreb budynku. Materiaty posegregotvaodnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.
3. Elementy stolarki $lusarki o ile zostanzakwalifikowane przez wkgiciela obiektu do odzysku wyku
z otwordw, oczyci¢ i sktadowa.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktadhdo 5.2

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymis

Rozbidrki obiektéw kubaturowych - [1 szt]
Rozbidrki obiektéw igynierskich - [nd]

8. Odbiér robét
Wszystkie roboty rozbidérkowe, podlegaasadom odbioru robd4t zanikeych

9. Podstawa ptatndci
Placi s¢ za roboty zgodnie z wymaganiami podanymi w punkeie odebrane przez igniera mierzone w



jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczego6towe
10.1. Materialy uzyskane z rozbiérek do ponownegadowania zakwalifikuje tynier.
10.2. llas¢ robot rozbiérkowych magulec zmianie na podstawie decyzjkyniera.



Zbrojenie betonu

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej specyfikacjhy svymagania dotyce zbrojenia betonu w konstrukcja¢hlbetowych
wykonywanych na mokro.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanewizs¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i rniglge stosowé w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Roboét opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robot
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie
zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wehodz
- przygotowanie i montazbrojenia pgtami okmgtymi gtadkimi ze stali A-O i A-l,
- przygotowanie i montazbrojenia pgtami okmgtymi zebrowanymi ze stali A-11i A-111

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowzujacymi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotycgce rob6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgoddéd z dokumentagj projektova,
specyfikacy i poleceniami inyniera.

2. Materialy
Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentateichnicznej i wg. PN-89/H-84023/6

Wiasnaci mechaniczne i technologiczne stali
a) Witasndci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki ¢tpw powinny odpowiadapodanym w PN-
EN 10025:2002.
b) W technologicznej probie zginania powierzchniabgk nie powinna wykazywapeknigé, naderwa i
rozwarstwia.

Wady powierzchniowe
a) Powierzchnia walcowki i ptow powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwia
b) Na powierzchni czotowej gtdw niedopuszczalneaspozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem
c) Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskiawalcowania, wiicenia niemetaliczne, gry,
wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowabd sa dopuszczalne:
- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwkitow gtadkich,
- jesli nie przekraczaj 0,5mm dla walcowki i ptéw zebrowanych dgrednicy nominalnej do 25mm, ga
0,7mm dla pgtéw o wickszychsrednicach

Odbidr stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien bylokonany na podstawie atestu, w ktéry powinieé tgopatrzony kaly
krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawiéra

- znak wytworcy,

- $rednie nominalr,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplnej.

Cechowanie wizek i kegéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztikikdzdej

wiazki czy kregu

Wyglad zewrtrzny prtéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmasgpujacy:

— na powierzchni mtoéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, tluszczéw, farb Ilub innych
zanieczyszcze

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegoetdw i ozebrowania powinny si miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normachhpavowych,



— prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego ni 5mm na
1m diugdci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna Bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljgkath z podziatem wg
wymiardw i gatunkow.

Badanie stali na budowie

Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu naleprzed wbudowaniem zbagla
laboratoryjnie w przypadku gdy:

- nie ma zéwiadcze jakdsci (atestu),

- nasuwaj Sie watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin zewrtrznych,

- stal gka przy géciu

Decyzg o0 przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje hgnier.

3. Sprzet
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by przewaona odpowiednimisrodkami transportuzeby unikmé trwatych
odksztatcé, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1 Wykonanie zbrojenia
a) Czysté¢ powierzchni zbrojenia.
- Prety i walcowki przed ich yciem do zbrojenia konstrukcji naleoczyci¢ z zendry, lunych ptatkéw
rdzy, kurzu i blota,
- Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,a)lilwb farka olejna naley opalic np. lampami
lutowniczymi & do catkowitego usuncia zanieczyszcze
- Czyszczenie ptoéw powinno by dokonane metodami nie powodeymi zmian we whéciwosciach
technicznych stali ani gfiejszej ich korozji
b) Przygotowanie zbrojenia
- Prety stalowe uyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinnylwyprostowane,
- Haki, odcigi i rozmieszczenie zbrojenia najewykona wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowié normy PN-B-03264:2002,
- Laczenie petdw nalery wykona® zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
- Skrzyzowania petdw naley wigzat drutem mekkim, spawa taczy¢ specjalnymi zaciskami.
¢) Monta zbrojenia.
- Zbrojenie nalgy uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa
- Nie naley podwiesza i mocowa do zbrojenia deskowa pomostow transportowych, adzen
wytworczych i montaowych,
- Montaz zbrojenia z pojedynczych giéw powinien by dokonywany bezpwednio w deskowaniu,
- Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecagswykona przed ustawieniem szalowania
bocznego,
- Zbrojenie piyt petami pojedynczymi powinno ldyuktadane wg rozstawienia gpdw oznaczonego w
projekcie
- Dla zachowania wikziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podptepmdkiadami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grgbioréwnej grubéci otulenia.

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jak@ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédrmo projektem oraz z podanymi poxey
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed heteaniem.

7. Obmiar robét

Jednostk obmiarow jest 1 tona.

Do obliczania nalenosci przyjmuje st teoretyczn ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tackm diugas¢ pretow
poszczegoblnyckrednic pomngong przez ich gizar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyatzeniu petdw, przektadek montmwych ani drutu wizatkowego.
Nie uwzgkdnia st tez zwigkszonej ildci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawpretow o
srednicach wgkszych od wymaganych w projekcie.



8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru robét zanikeych i ulegajcych zakryciu oraz odbioru
koncowego.

Odbiér zbrojenia

- odbiér zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinien dgokonany przez lktyniera oraz
wpisany do dziennika budowy,

- odbiér powinien podleda sprawdzeniu zgodsoi zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniu niniejszej specyfikacigodnd¢ z rysunkami liczby mtow w
poszczegoélnych przekrojach, rozstawu strzemion,ongkia hakéw zkz i diugdci zakotwier pretéw
oraz maliwosci dobrego otulenia gtow betonem.

9. Podstawa ptatndci

Podstaw ptatndci stanowi cena jednostkowa za ¢oiCena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszezeni
wyprostowanie, wygicie przecinanie, atzenie oraz montazbrojenia za pomacdrutu whzatkowego w
deskowaniu, zgodnie z projektem i ninigjsgpecyfikacy, a take oczyszczenie terenu robo6t z odpadow
zbrojenia i usunicie ich poza teren robét.

10. Przepisy zwazane.
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenie betonu
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe]betowe i spyzone. Projektowanie.



Beton

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji wymagania dotycze wykonania i odbioru rob6t betoniarskich.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanewizs¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych, i rniglge stosowa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Robo6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robot
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuwszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie
betonu w elementach konstrukcyjnychgigh kontraktem.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowzujacymi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotycgce robo6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodséd z dokumentagj projektova,
specyfikacy i poleceniami inyniera.

2. Materialy
2.1 Sktadniki mieszanki betonowej.
CEMENT
a) Rodzaje cementu
Dopuszczane jest stosowanie jedynie cementu pdelkéggo czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wgmy
PN-B-30000:1990 o nagiujacych markach:
Marki ,25” — do betonu klasy B7,5 — B20
Marki ,35” — do betonu klasy waszej nz B20
b) Wymagania dotyexe sktadu cementu
W(g ustalé normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie zazimeniem Ministra Komunikacji wymagaesi
aby cementy te charakteryzowaty sastpujacym skiadem:

- zawartd¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- zawarta¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- zawartdg¢ alkaliow do 0,6%

- zawartd¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa rigakego do 0,9%

- zawarté¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinienclpakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarswe
wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wyrdsd,2kg. Na workach powinien byimieszczony trwaly, wytay
napis zawieraicy nas¢pujace dane:

- 0znaczenie

- nazwa wytworni i miejscowiti

- masa worka z cementem

- data wysyiki

- termin trwatdgci cementu
Dla cementu luzem nalg stosowéa cementowagony i cementosamochody wyposa we wsypy
umazliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i anzenie do wktadowania cementu oraz powinng by
przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia wysytkowego cementu powinn& lagopatrzona w sygnatuodbiorcz kontroli jakasci zgodnie z
PN-EN 147-2
Cement pochodry z kadej dostawy musi lypoddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996, a wyniki ocenione wg normy PN-@30:1990
Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejczalsi; przeprowadzenie kontroli
obejmujcej:

- 0znaczenie czasu y7ania,

- 0zhaczenie czasu @bpsci

- sprawdzenie zawaroi grudek (zbrylé) nie dajcych sk rozgnigé w palcach i nie rozpadgiym sk w

wodzie



W przypadku gdy w/w kontrola wyka niezgodn& cement nie mae by uzyty do betonu.
e) Magazynowanie i okres skltadowania
miejsca przechowywania cementu mdiy¢ nasgpujace:
- dla cementu pakowanego — skfady otwarte lub magazgmknéte,
- dla cementu luzem — magazyny specjalne
Podiaza sktadéw otwartych powinny bywarde i suche.
Podtaza magazynéw zamkgtiych powinny by suche i czyste.
Dopuszczalny okres przechowywania cementuzgadel miejsca przechowywania.
Cement nie mze by uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszomsgdddach otwartych
- po uplywie trwaldci podanego przez wytwdgcw przypadku przechowywania w skladach
zamknktych,

KRUSZYWO
Do betonu natey stosowé kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z
tym ze marka kruszywa nie powinnadngizsza nk klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny bywieksze ni:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzeczndgmentu,
- 3/4 odlegidci w swietle midzy prtami zbrojenia leacymi w jednej ptaszcznie prostopadiej do
kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejnazjeaczenia:
- skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000
- ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001
- zawartdci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13
- zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12
W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betorpwaley prowadzé biezaca kontrok
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i i st&dozawartdci frakcji 0-2mm.

3. Sprzet
Mieszanie sktadnikdw powinnogsodbywa wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.

4. Transport

Mieszanki betonowe magby¢ transportowane mieszalnikami samochodowymiéligruszek” naley dobra
tak aby zapewii wymagan szybkaé¢ betonowania z uwzglinieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarigchodu.

5. Wykonanie rob6t

5.1 Zalecenia ogolne

Roboty betoniarskie mugby¢ wykonane zgodnie z wymogami norm PN-EN 206-1:2i0PR8-63/B-06251.
Betonowanie mena rozpocaé po uzyskaniu zezwolenia Agniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2 Wytwarzanie mieszanki betonowe;j
1. Dozowanie skfadnikéw mieszanki betonowej powibgé dokonywane wylcznie wagowo z dokladioia:
2% - przy dozowaniu cementu i wody
3% przy dozowaniu kruszywa
Przy dozowaniu naly uwzgkdni¢ koreke zwiazara ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
2. Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikdw powinnogsodbywa wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.
3. Podawanie i uktadanie mieszanki.
Do podawania mieszanek betonowych malestosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich
opr&nianie. Przy stosowaniu pomp obawilja odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga Si
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki pryipeie.
Przed przysipieniem do uktadanie betonu nafesprawdzi: potozenie zbrojenia, zgodké rzednych z
projektem, czyst& deskowania.
Mieszanki betonowej nie naig zrzuc& z wysokdci wiekszej nz 75cm od powierzchni na ktpspada.
4. Zag:szczenie betonu
Do zagszczania betonu nalg stosowa wibratory wgtbne.
5. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku gdy betonowanie jest wykonywane w no@ezy przygotowa odpowiednie éwietlenie
zapewniajce prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne whirbezpieczéstwa pracy.
5.3 Piekgnacja betonu



Bezparednio po zakfczeniu betonowania zalecae sprzekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobieg@ymi odparowanie wody z betonu i chrgeymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Woda stosowana do podlewania betonu powinna sgeinimagania normy PN-EN1008:2004

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng diyronione przed uderzeniami i drganiami

Utozony beton naley utrzyma w statej wilgotnéci przez okres co najmniej 7 dni.

Rozformowanie konstrukcji nie nasipi¢c po osiagnicciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych ( zgodnie z PN-63/B-0625

5.4 Wykonczenie powierzchni betonu

Wszystkie betonowe powierzchni muasby¢ gtadkie i rowne, bez zagddien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomdw i wybrzuszeponad powierzchri Pekniecia @1 niedopuszczalne.

Réwnas¢ gorszej powierzchni ustroju filmego przeznaczonej pod izolagowinna odpowiadanormie PN-
69/B-10260, tj. wypukiéci i wgtebienia nie powinny wynos&iwigcej niz 2mm.

Wszystkie wystajce nieréwnéci nalezy wyréwna bezpdrednio po rozebraniu szalunkéw. Raki i ubytki na
eksponowanych powierzchniach uzupéfoetonem a nagtnie wygtadzt i uklep&, aby otrzyma jednorodn i
réwna powierzchng.

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédroprojektem oraz z podanymi poiey
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed heteaniem.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiaru §:
1m® wykonywanej konstrukgciji

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikaych wg zasad podanych ).

9. Podstawa ptatndci
Placi st za roboty wykonane w jednostkach podanych w penKci
Cena jednostkowa obejmuje:
- dostarczenie nieznych czynnikéw produkcji,
- oczyszczenie podia
- wykonanie deskowania z rusztowaniem,
- ulozenie mieszanki betonowej z nagahym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwQro
zabetonowaniem zakotwie marek, zagszczeniem i wyrbwnaniem powierzchni,
- pielegnacg betonu,
- rozbiérky deskowania i rusztowia
- oczyszczenia stanowiska pracy i usgieé materiatdw rozbiérkowych poza granice obiektow

Ptaci st¢ za ustalog ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje: wymémie podiaa,
przygotowanie, ulzenie, zagszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie starkavpsacy

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 206-1:2003 Beton

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad®znaczenie wytrzymadoi.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bad®znaczenie czasu agiania i statéci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad®znaczenie stopnie zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojdPmjektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikaapierania prébek



Konstrukcje murowe

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaophtécznej s wymagania dotyege wykonania i odbioru
muréw z materiatdéw ceramicznych.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanawizes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i ngige stosowa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Rob6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie
wewretrznych i zewetrznych obiektéw tzn.:

Sciany z cegly petne;

Scianki dziatowe

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowzujacymi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotycgce robo6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kavykonania robét, ich zgoddé z dokumentagj projektova,
specyfikacy i poleceniami igyniera.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosoivaozna kada wodg zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest izycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd easicych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne.

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 1209515

* Wymiary 1 = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

* Masa 3,3-4,0kg

* Cegta budowlana petna powinna odpowiaditualnej normie pastwowej.

* Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowychkpictych catkowicie lub z jednym ginicciem przechodzym
przez cat gruba¢ cegly o dtugéci powyzej 6mm nie moe przekraczadla cegly -10% cegiet badanych.

* Nasigkliwo$¢ nie powinna b§ wyzsza ni 24%.

* Wytrzymatos¢ nasciskanie 10,0 MPa

* Gestas¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

* Wspotczynnik przewodnii cieplnej 0,52-0,56 W/mK

* Odporna¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamamaia do -15°C i odmeania - brak uszkodaepo badaniu.
* Odporng¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegla puszczona z wysakd,5m na inne cegly nie rozpadta
sig.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12086

* Wymiary jak poz. 2.2.1.

* Masa 4,0-4,5 kg.

* Dopuszczalna ilé¢ cegiet potdwkowych, gknigtych do 10% iléci cegiet badanych

* Nasiakliwo$¢ nie powinna b§ wieksza od 16%.

* Wytrzymatas¢ nasciskanie 15 MPa.

* Odporna¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

* Odporng¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegla upuszczona z wys@kal,5 m na inne cegly nie
rozpadta si na kawatki; mae natomiast wysgpi¢ wyszczerbienie lub jej gkniecie. llos¢ cegiet nie
spetniajcych powy:szego wymagania nie powinnachyieksza ni:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet

- 3 na 25 sprawdzanych cegiet

- 5 na 40 sprawdzanych cegiet

2.3 Zaprawy budowlane cementowe-wapienne
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.
Zaprave naley przygotowa w takiej ilosci, aby moglta by wbudowana mdiwie wczenie po jej



przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nafg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowe-wapiennych rglestosowd cement portlandzki z dodatkiermuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warenkize temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili
zZwzycia zaprawy nie d@izie nizsza ni +5°C.

Do zapraw cementowe-wapiennych glestosowa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, kidménno tworzy jednoliy i jednobarwa mas, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcaibcych. Sktad obktosciowy zapraw naley dobierd
doswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cemen@pna.

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny kyzabezpieczone przed uszkodzeniami lub astttecznici.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogélne:

a) Mury naley wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegaaxania i grubéci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodooz rysunkiem co do odsadzek, wyskokdw i otwordw.

b) W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa mury ngne. Scianki dziatowe grubii ponizej 1 cegly nalgy
murowa nie wczéniej niz po zak@éczeniuscian gtéwnych.

c) Mury naley wznost mozliwie réwnomiernie na catej ich diugo. W miejscu paiczenia muréw
wykonanych niejednoczrie naley stosowa strzpia zazbione kacowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny legyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu eegiichy, zwlaszcza w
okresie letnim, naley cegly przed ulkeniem w murze polewtdub moczy w wodzie.

e) Wreki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem muréw.

f) Mury grubaici mniejszej ni 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze pawey 0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowyd4ubnych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinn
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynmiledmosferycznych (np. przez przykrycie folub
papm). Przy wznawianiu robot po diszej przerwie nalgy sprawdzi stan techniczny muréwadznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zapraw

5.1. Mury z cegly petngj

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymajindoa¢ nie powinna przekraczdl7 mm, a minimalna
10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym grédomaksymalna nie powinna
przekracza 15 mm, a minimalna - 5 mm

Spoiny powinny by doktadnie wypetnione zaprawW scianach przewidzianych do tynkowania nie agle
wypetia zaprave spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uytych w potéwkach do muréw doych nie powinna bywicksza ni 15% catkowitej liczby
cegiel.

a) Jeeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegtawva i rozbidrkowa), nakly przestrzegazasadyze

kazdasciana powinna bywykonana z cegly jednego wymiaru.

b) Pokczenie muréw stykagych s¢ pod latem prostym i wykonanych z cegiet o grdbiorézniacej sk wiecej

niz o 5mm naléy wykonywa na strepia zazbione boczne.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze cegly natg przeprowadzi na budowie:

* sprawdzenie zgodroi klasy oznaczonej na cegtach z zamOlwieniem i vgan@ami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

* préby dor&nej przez ogldziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu cegly,

- liczby szczerb i gknieg,

- odporndci na uderzenia,

- przetomu ze zwréceniem szczegodlnej uwagi na zagéamargla.

W przypadku nieminosci okrellenia jakdci cegly przez préb dorana nalery ja podd& badaniom




laboratoryjnym (szczego6lnie co do klasy i odpdaima dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placiotwy, naley kontrolowa jej marle i konsysteng w

spos6b podany w obowdujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw wimny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét

Jednostl obmiarowa robét jest — rhimuru o odpowiedniej grul§oi.

llos¢ robdt okrdla sk na podstawie projektu z uwezdhieniem zmian zaaprobowanych przezytera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér robét murowycpowinien st odby przed wykonaniem tynkéw i innych robot wytazeniowych.
Podstaw do odbioru robét murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zawiadczenia o jakéi materiatdw i wyrobow dostarczonych na budow

d) protokoty odbioru poszczegolnych etapow robdiikzgacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jdi takie byly zlecane przez budew

0) ekspertyzy techniczne w przypadidy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty oblie B.08.00.00. podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatndci

Placi st za roboty wykonane w jednostkach podanych w penKci
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i spta na stanowisko pracy

- wykonaniescian, naray, przewodow dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztbwa

- uporadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z regotteriatow

10. Przepisy zwazane.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania idvéa przy odbiorze..

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczice cementu
powszechnegoaytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krytegadndci dotyczce
cementéw powszechnegaytku.

PN-97B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80B-06259 Beton komérkowy.



Tynki
1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaophtécznej s wymagania dotyege wykonania i odbioru
tynkéw zewrtrznych i wewmtrznych.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanewizs¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i rniglge stosowa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Rob6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie
tynkéw zewrtrznych i wewrtrznych obiektu wg ponszego.

Tynki wewrgtrzne

Tynki cementowo-wapienne

Oktadzinyscienne wewatrzne.

Tynki zewretrzne

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowzujacymi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotycgce robo6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodéé z dokumentagj projektowa,
specyfikacy i poleceniami inyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda PN-EN 1008:20041

Do przygotowania zapraw stosoivaozna kada wode zdatry do picia, oraz wogz rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest iycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd essicych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek PN-EN 13139:2003

2.2.1. Piasek powinien spetaizvymagania obowizujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio

- nie zawierd domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje ré&nych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnid3®5-0,5 mm, piasedtednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku naje stosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
srednioziarnisty

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien dgrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o prgeicie 0,5 mm

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by godne z wymaganiami normysawowe;.

* Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné ykonywane mechanicznie.

* Zaprawg nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana midiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

* Do zapraw tynkarskich natg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zapraw cementowo-wapiennych naglestosowéa cement portlandzki z dodatkietuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warenkize temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili
zwzycia zaprawy nie d@izie nizsza nk +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, kidménno tworzy jednoliy i jednobarwa mag, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcabcych. Skiad okjosciowy zapraw natey dobiera
doswiadczalnie, w zatenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cemen@pna.

2.4. Plytki ceramiczne ggciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa - wg wzorca producenta

Nasikliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatai¢ na zginanie nie mniejszaznl0,0 MPa

Odporng¢ szkliwa na gknigcia wtoskowate nie mniej 2il60°C



Stopie biatasci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych),exmniej nk
- gatunek | 80%
- gatunek Il 75%

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu speggu

4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrybmyvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub aitrat
statecznéci.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkéw.

a) Przed przygpieniem do wykonywania robét tynkowych powinnyé¢hgakaczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamuravpreebicia i bruzdy, osadzonéciznice drzwiowe i
okienne.

b) Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadarsfiirczéw muréw tj. po uptywie 4-6
mieskcy po zak@czeniu stanu surowego.

¢) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie #8zej ni +5°C pod warunkiemze w cagu doby nie nagpi
spadek poriej 0°C.

W nizszych temperaturach rga wykonywd tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiedniérodkéw
zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budamo-montaowych w okresie
obnizonych temperatur".

d) Zaleca s chront $wiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem diszym ng dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatdgwiezo wykonane tynki powinny iyw czasie wizania i twardnienia, tj. w
ciagu 1 tygodnia, zwilane wod.

5.2. Przygotowanie podiy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nglevypetnia zaprawa spoin przy zewetrznych licach na
gtebokasci 5-10 mm

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyéci¢ z kurzu szczotkami oraz usanplamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substancji ttustychzm@ousuné¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
przez wypalenie lampbenzynow.

Nadmiernie suchpowierzchng podiaza naley zwilzy¢ wod.

5.3. Wykonywanie tynkow trojwarstwowych.

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk wewretrznych
nalezy wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtad naley nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni®uodczas zacierania
warstwa gtadzi powinna Bymocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowd zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie i@rgch na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, -
w tynkach narzonych na zawilgocenie oraz w tynkach zetkmnych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramickanyc

* Okladziny ceramiczne powinny Bymocowane do podha warstwi wyréwnupca lub bezpérednio do
réwnego i gtadkiego podka. W pomieszczeniach mokrych okladzimalely mocow& do dostatecznie
wytrzymalego podiga.

* Podlaze pod okladziny ceramiczne mpgtanowé nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oragciany betonowe.

* Do osadzania wykladzin nacianach murowanych noa przysipi¢ po zakdéczeniu osiadania muréw
budynku.

* Bezpasrednio przed rozpoeziem wykonywania robét natg oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmyz kurzu.

* Na oczyszczom i zwilzong powierzchng $cian murowanych naky natazy¢ dwuwarstwowy podkiad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzugtialery wykona o grubdci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowe;j
marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementwapiennej marki 5 lub 3.

* Elementy ceramiczne powinny &yosegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odckeamwy, a przed
przystpieniem do ich mocowania - moczone woei 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

* Temperatura powietrza wewinznego w czasie uktadania ptytek powinna wya@si najmniej +5°C.



* Dopuszczalne odchylenie kradzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@vinno by wieksze
niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okladziny od ptagzny nie wgksze nk 2 mm na dlugeci taty
dwumetrowe;j.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze nals/ przeprowad#i na budowie:

* sprawdzenie zgodrioi klasy materialdw ceramicznych z zamoéwieniem,

* proby doranej przez ogldziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i gknigc,

- odporndci na uderzenia,

* W przypadku niemgnosci okreslenia jakdci pitytek przez prob dorana nalezy ja podd& badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpdmma dziatanie mrozu w przypadku wykladziny zewmnej).

6.2. Zapraw

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placiotwy, naley kontrolowa jej marle i konsysteng w
spos6b podany w obogdujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna ndieszwow, krawdzie ptyt powinny by proste lub spuszczone.

7. Obmiar robét
Jednostlk obmiarows robd6t jest m llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian
zaaprobowanych przezAyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér podiva

Odbidér podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do rob6t tynkowych. Podie
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezeld odbiér podidga odbywa si po diuzszym
czasie od jego wykonania, najepodtaze oczycic i zmy¢ wods.

8.2. Odbidr tynkoéw.

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kredzie przecicia powierzchni oraz @ty dwuscienne powinny by
zgodne z dokumentacjechnicza.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kbod ptaszczyzny i odchylenie kradzi od linii prostej
- hie wigksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej ni 3 na calej diugéei taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

- pionowego - nie vgksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie ggdej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wksze nk 3 mm na 1 m i ogétem nie gdej nz 6 mm na catej powierzchni guzy
przegrodami pionowymis€iany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalna sastpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych nawierzchni tynkéw roztwordéw soli przenikgjych z
podtaza, pikni itp.,

- trwale slady zaciekobw na powierzchni, odstawanie, odpaezenipxkcherze wskutek niedostatecznej
przyczepnéci tynku do podiaa.

8.3. Odbiér podtey pod ptytki ceramiczne Wg punktu 5.4

9. Podstawa ptatndci

Tynki wewretrzne i zewstrzne.

Placi st za ustaloa ilos¢ m? powierzchnisciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i spta,

- ustawienie i rozbidrkrusztowa,

- umocowanie i zdgie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobimgtementéw,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Oktadzinyscian.



Ptaci st za ustaloa ilos¢ m? powierzchni utéonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podia,

- dostarczenie materiatéw i spta,

- moczenie piytek, docinanie plytek,

- ustawienie i rozbiérkrusztowa,

- wykonanie okladziny z wypetnieniem spoin i oczygmiem powierzchni,
- zamurowanie przebj

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobmgtementow,

- reperacje tynkow,

- 0czyszczenie miejsca pracy z pozosietmateriatow.

10. Przepisy zwazane.

PN-85/B-04500 Zayy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzyndaimwych.
PN-70/B-10100 Robtynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania pagbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Spemgféik Pobieranie préobek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotgce elementéw murowych.



Posadzki

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaophtécznej s wymagania dotyege wykonania i odbioru
posadzek.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanewizs¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i nglge stosowa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Rob6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuwszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubc 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPaczyszczeniem i
zagruntowaniem podia mlekiem wapienno-cementowym, i#miem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltows szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wiéciwe.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z plytek podtogowgehnamicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oozysmiem i przygotowaniem podim,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem fmk wysoka@ciowych, sortowaniem plytek,
moczeniem, przyeciem, dopasowaniem utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zapraw
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podiogowych terakeyeh luzem o wymiarach 15 x 15 cm, sémych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniepnzygotowaniem podi@, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktow wysékowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przgEm,
dopasowaniem i ul@niem na zaprawie oraz wypetieniem spoin zapraeczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowzujacymi normami.

1.5 Ogdlne wymagania dotycgce robo6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodaéd z dokumentagj projektova,
specyfikacy i poleceniami igyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoivaozna kada wodg zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest izycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd easicych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spettiswymagania obowizujacej normy przedmiotowe a w szczegdicio

- nie zawierd domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni6t25-0, mm, piasekrednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Wyroby terakotowe

Piytki podiogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta

- nasikliwo$¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%

- wytrzymala¢ na zginanie nie mniejszazrt5,0 MPa
- §cieraln@¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodporn& liczba cykli nie mniej ni ZO

- kwasoodporng& nie mniej nk 98%

- lugoodpornéé¢ nie mniej nk 90%



Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

-dtugasé i szerokdé: £1,5 mm

- grubgé: £ 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy - wymagania dodatkowe:

- twarda¢ wg skali Mahsa 8

- $cieralna¢ V klasascieralngci

- na schodach i przy wajiach wykonane jako antyglzgowe.

Piytki gresowe i terakotowe musby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:

- stopnice schodow,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narazniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugaé¢ i szerokgé: +1,5 mm

- gruba¢: £0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

¢) Materiatly pomocnicze:

Do mocowania ptytek mima stosowé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowaaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zapraw z cementu portlandzkiego 35 - bialegoaazki wapiennej

- zapraw z cementu 25, kredy malarskiej hozki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie:

Piytki pakowane w pudta tekturowe zawiexa ok. 1 m?2 plytek.

Na opakowaniu umieszczasi

- nazwe i adres Producenta, nagwwyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadad, znaki
ostrzegawcze dotygze wyrobow tatwo tlukcych se.

e) Transport:

Piytki przewozt w opakowaniach krytymérodkami transportu. Podlegwytozy¢ materiatem wycidtkowym
grubaici ok. 5 cm.

Opakowania uktada scisle obok siebie. Narodkach transportu umiei¢ nalepki ostrzegawcze dotygz
wyrobow tatwo ttulgcych.

t) Sktadowanie:

Plytki sktadowg& w pomieszczeniach zamkhych w oryginalnych opakowaniach. Wysdkoskladowania do
1,8 m.

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu speggu

4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrybmyvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub aitrat
statecznéci.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementoaaki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtaza mlekiem wapienno-cementowym, ##miem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadkaz or
wykonaniem i wypetnieniem massfaltows szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

* Podktad cementowy powinien bywykonany zgodnie z projektem, ktory oklee wymagan wytrzymala¢ i
grubas¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

* Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85B-04500 niénpa by mniejsza ni: nasciskanie
-12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

* Podioze, na ktérym wykonuje sipodkiad z warstwy wyréwnawczej powinno ¢bwolne od kurzu i
zanieczyszczeoraz nasycone wad

* Podktad cementowy powinien byddzielony od pionowych statych elementéw budypkskiem papy.

* W podktadzie powinny by wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéementowych oraz w gqu co najmniej 3 dni nie
powinna by nizsza nk 5°C.

* Zaprawg cementow nalery przygotowywg mechanicznie.

Zaprawa powinna méekonsystengj gesta - 5-7 cm zanurzenia stoika pomiarowego.



* llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinng bgraniczona do ikzi niezkednej, ilai¢ cementu nie
powinna by wigksza nk 400 kg/ms.

* Zaprawg cementow nalery uktada& niezwiocznie po przygotowaniu gaizy listwami kierunkowymi o
wysokasci réwnej grubéci podkiadu z zastosowaniemecznego lub mechanicznego zagczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

* Podktad powinien mie powierzchng rown, stanowica ptaszczyza lub pochylon, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrolata przyktadam w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa& wiekszych przéwitébw wiekszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszoyyz
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekraéz mm/m i 5 mm na catej diuga lub szerokéci
pomieszczenia.

* W ciagu pierwszych 7 dni podktad powiniendutrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrytoéa
polietylenova lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanievgerzchni wod.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagana jak& materialdw powinna kiypotwierdzona przez producenta przegwiadczenie o jakéi lub
znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwrdnym dokumentem.

Nie naley stosowd rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramay).

Sprawdzt prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji

7. Obmiar robét
Jednostl obmiarow robot jest m llos¢ robot okrdla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian
zaaprobowanych przezAyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych posji

Odbiér materiatdw i robdt powinien obejmoévagodndci z dokumentaej projektova oraz sprawdzenie
wilasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi &es wytwércy.W przypadku zastrzen co do
zgodndci materiatu z zéwiadczeniem o jakiei wystawionym przez producenta - powinien¢lyn zbadany
laboratoryjnie.

Nie naley stosowé materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny Bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Odbiér powinien obejmowa

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego; badanie nate wykona przez ocegwzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowioi uksztaltowania powierzchni posadzki; badanieetyalwykon& przez oceg
wzrokows,

- sprawdzenie prawidtowioi wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badapiostoliniowdci nalezy
wykona za pomog nacihgnigtego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia 1 mm, a szerokgi spoin - za
pomoge szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtovoi wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanaley wykona przez ocea
wzrokows,

9. Podstawa ptatndci
Placi st za ustaloa ilos¢ m2 powierzchni utéonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podia, dostarczenie materiatéw i sghz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specytikaabierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczice cementow
powszechnegozaytku.

FN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



Roboty malarskie

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaophtécznej s wymagania dotyege wykonania i odbioru
robét malarskich.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanewizs¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i nglge stosowa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Rob6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie
rob6t malarskich obiektu wg pasizego.

Malowanie tynkéw

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowizujacymi normami.

1.5 Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodéé z dokumentagj projektova,
specyfikacy i poleceniami igyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoéwaozna kada wode zdatra do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest iycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd esscych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno méepostd cieczy o gstasci $mietany, uzyskanej przez rozigzenie 1 cgsci ciasta
wapiennego z 3 gzciami wody, tworzca jednolih mag bez grudek i zanieczyszarze

2.3. Spoiwa bezwodne.

2.3.1. Pokost Iniany powinien byiecz oleist 0 zabarwieniu odéttego do ciemnolzowego i odpowiadaga
wymaganiom normy petwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien¢byzywany w postaci cieczy, barwy od jasotiej do brunatnej, dtlace;
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej wlotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujacym, o wiagciwosciach technicznych ztdonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym ezasi
schnicia. Powinien on odpowiadawymaganiom normy pestwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.4. Rozciéczalniki

W zaleznoéci od rodzaju farby naky stosowa:

- wodk - do farb wapiennych,

- terpentyr i benzyr - do farb i emalii olejnych,

- inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnyczajow farb powinny odpowiada
normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne zs$w@adczeniem o jaki@i wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezakmie od ich rodzaju powinny odpowiadaymaganiom norm pgetwowych lubswiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mena stosowafarby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winyaeksu butadieno-styrenowego i
innych zgodnie z zasadami podanymi w normaghkiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani&@Ng--81901:2002 wydajré - 6-8 m2/dm3

czas schricia - 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego steania wg PN-C-81901/2002 wydajido- 6-10 m2/dm3



2.6.Srodki gruntupce.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nielemma s¢ gruntowania, o ilewiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podi@ch naley stosowé do gruntowania fagemulsyjm rozcieiczora woda w stosunku 1:3-5
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewidugengikonanie powtoki malarskiej,

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygan powierzchnie naley zagruntowd rozcieaczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydio szare, stosowane do gruntowania p@die celu zmniejszenia jego wEkliwosci powinno by
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngléransportowa zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obg@uiacymi
w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnachyizsza nk +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia naty ogrzews.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny dygrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po #ekeniu
malowania ména dopuci¢ do stopniowego ob#mania temperatury, jednak przez 3 dni niezengpac¢ poniej
+1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietezamhlowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i ugdzenr ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanéeian i sufitbw mana wykona po:

- catkowitym ukaiczeniu robét instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i urgdzen sanitarnych),

- catkowitym ukaiczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym ut@eniu posadzek,

- usungciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podia

5.1.1. Podilee posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny,bgaprawione przez wypetnienie
ubytkéw zapraw cementowo-wapienn Powierzchnie powinny léyoczyszczone z kurzu i brudu, wystgjch
drutéw, naciekow zaprawy itp. Odsteg¢ tynki naley odbi, a rysy poszerzyi ponownie wypelni zapravy
cementowo-wapienn

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnyélgczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiamyn®N-1SO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowej.

5.2.Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu faghbwapienm wymalowania mgna wykonywa bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvaioia stosowa farke emulsyjry tego samego rodzaju z
jakiej ma by wykonana powtoka lecz rozdiezora wods w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowapokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymeneéntow stalowych stosujeesodpowiednie farby
podkiadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powitrie pokrywa s gruntoszpachlowkepoksydow.

5.3.Wykonywanie powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rGwnomiernie pokagwpodiaze, bez przéwitow, plam i odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny dyniezmywalne, przy stosowanigrodkéw mypcych i
dezynfekugcych.

Powtoki powinny dawé aksamitno-matowy wygtl powierzchni.

Barwa powtok powinna hiyjednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzesmug, plam éladéw gdzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntegnych powinny mié barwg jednolits zgodry, ze wzorcem, bez
smug, zaciekow, uszkodzezmarszczé pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym naklena poszczegoélne warstwy stoséviarby w r&nych odcieniach.



6. Kontrola jakosci robot

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyaio malowania powinna obejmogva

- sprawdzenie wygHu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschegtia podiaa,

- sprawdzenie czys{oi,

Sprawdzenie wyghHu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogldziny zewnrtrzne. Sprawdzenie
wsiakliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej podlawanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwdnej wierzchni powinna nagti¢ nie wczéniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach rglerzeprowadz po zakéczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcgaiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgriej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadzag girzy temperaturze powietrza niezsiej od +5°C wilgotnci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wygHu zewrtrznego

- sprawdzenie zgoddo barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzeniedodki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie ptasiici
i twardasci oraz przyczepriei zgodnie z odpowiednimi normamifswowymi.

Jeli badania dadz wynik pozytywny, to roboty malarskie nale uzna& za wykonane prawidiowo. Gdy
ktérekolwiek z bada dato wynik ujemny, naley usuraé¢ wykonane powtoki agciowo lub catkowicie i
wykona powtdrnie.

7. Obmiar robét

Jednostl obmiarowa rob6t jest m? powierzchni zamalowanej wraz z patgwaniem malowania podia,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem tawan lub drabin malarskich oraz upadkowaniem
stanowiska pracy. Ik& robot okréla si na podstawie projektu z uwzdhieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pejni

8.1. Odbiér podiga

8.1.1. Zastosowane do przygotowania peédtonaterialy powinny odpowiadawymaganiom zawartym w
normach pastwowych lubswiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowigctRodiae, posiadaice
drobne uszkodzenia powinno dyaprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprasementowo-wapienndo
robot tynkowych lub odpowiedaiszpachlowk. Podtaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.2.1. Jeeli odbiér podiga odbywa s po diwszym czasie od jego wykonania, mglepodiaze przed
gruntowaniem ocZgic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powlok malarskich polegag na stwierdzeniu réwnomiernego
roziozenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodnwmi wzorcem producenta, braku piaéu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartegomgigtu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstatych ptatow powloki, widocznych okieftadéw pdzla itp., w stopniu kwalifikujcym
powierzchng malowan do powtok o dobrej jakii wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporu powtoki na wycieranie polegaje na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni mgkka, wetniary lub bawetnian szmatlgy kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporswd powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepgob powloki do podtga polegajce na probie poderwania ostrym r@ziem
powtoki od podiaa.

8.2.5. Sprawdzenie odporm powloki na zmywanie wad polegajce na zwitaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie makmickka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy

9. Podstawa ptatndci

Placi st za ustaloa ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowejave przygotowaniem do
malowania podipa, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesetowa lub drabin malarskich oraz
uporadkowaniem stanowiska pracy. dtorob6t okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian
zaaprobowanych przezAyniera i sprawdzonych w naturze.



10. Przepisy zwazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikigepbieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-62/C81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metodyl&.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania wdpoa czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnn

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania wdpoa czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne



Stolarka okienna i drzwiowa

1. Wprowadzenie

1.1 Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji wymagania dotycze wykonania i odbioru robét zgganych z wymiam
stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczne stanewizs¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, i rniglge stosowéa w
odniesieniu do zlecenia i wykonania Rob6t opisanygh 1.1.

1.3 Zakres robot
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie
rob4t zwhzanych z wymia stolarki okiennej i drzwiowe.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z obowzujacymi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotycgce robo6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodéé z dokumentagj projektows,
specyfikacy i poleceniami inyniera.

2. Materialy
Drzwi zewrgtrzne aluminiowe systemowe szklone, spehtiajnaspujace wymagania:
- elementy prefabrykowane malowane proszkowo,
- izolacja piank poliuretanow,
- okucia, samozamykacze, uszczelnienia, zawiasyyytghzamki i klamry systemowe,
- klasa tolerancji w zakresie wysalod, szerokéci, grubdci i prostopadtéci wg PN-EN 1529:2001 min.
2,
- klasa tolerancji w zakresie ptaskbogoélnej i miejscowej wg PN-EN 1530:2001 min 3,
- klasa wytrzymatéci wg PN-EN 1192:2001 min 3, jakbpotwierdzona certyfikatem producenta

Okna systemowe z PCV spetnieg nastpujace wymagania:
- wzmocnienia stalowe
- szyby zespolone, bezpieczne, bezbarwne
- izolacyjnas¢ <2,3W/m2K
- wspoOtczynnik przenikania ciepta k=1.1

3. Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu speggu

4. Transport

Wyroby z tworzyw sztucznychygpodatne na uszkodzenia mechaniczne, vizwi z czym:

- nalery chront je przed uszkodzeniami pochadymi od podida, na ktérym s sktadowane lub przewone,
zawiesi transportowych, stosowania nieisterych uradzei i metod przetadunku,

- zachowa szczegola ostraznosé przy pracach w obndnych temperaturach zewtrenych poniewa podatnécé
na uszkodzenia mechaniczne w temperaturach ujenmnatenie wzrasta.

Tworzywa sztuczne ma@jograniczon odpornd¢ na podwyszory temperatuf i promieniowanie UV, w
zwiazku z czym nalgy chront je przed:

- dtugotrwah ekspozycj stonecza

- nadmiernym nagrzewaniem atddet ciepta. Sktadowanie materialtéw powinne stdbywa scisle wedtug
wytycznych producenta.

5. Wykonanie rob6t

5.1 Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do montau nalery sprawdzs:
- prawidtowa¢ wykonania éciezy,
- mozliwos¢ mocowania elementow daian,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.



5.2. Elementy powinny lgyosadzone zgodnie z dokumentatgchniczia lub instrukcy zaakceptowanprzez
Inzyniera.

5.3. Elementy powinny lgytrwale zakotwione wcianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszczasadzenie
elementéw za pomadotkéw rozporowych lub kotkdw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinnycébyszczelnione midzy dsciezem a dcieznica lub sciam tak aby nie
nastpowato przewiewanie, przemarzanie lub przeciekiywopadowej. Uszczelnienia wykonydva elastycznej
masy.

6. Kontrola jakosci robot
Badanie materiatéwaytych na konstrukejnalezy przeprowadzi na podstawie za¢zonych z&wiadczeé o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdegrh zgodné¢ z wymaganiami dokumentacji i normami.
Badania jakéci wbudowania powinno obejmowa

- sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzgliem réwnéci, pionowaci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu matiaya

- sprawdzenie uszczelnienia paoizy elementami asaiezami,

- sprawdzeniu dziatania exi ruchomych,

- stani wyghd wbudowanych elementdw oraz ich zgo@inn dokumentagj

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi jest $liow n? elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikeych lub ulegajcych zakryciu.

9. Podstawa ptatndci
Ptaci st w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dogenie na miejsce moria zamontowanie,
uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiskayprac

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe. Wysdéko szeroké¢, gruba¢ i prostoktnos¢ Klasy
Tolerancji

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe. Plaskogodlna i miejscowa. Klasy tolerancji

PN-EN 1192:2001 Drzwi Klasyfikacja wymagavytrzymatgciowych

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi. Przepuszczétnmowietrza Klasyfikacja

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczélh&lasyfikacja

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpottma obcizenie wiatrem Klasyfikacja

PN-EN 12400:2003 Okna i drzwi. Trwdtomechaniczna Wymagania i klasyfikacja (U)

ENV 1627:1999 Okna, dirzialuzje. Odporn& na wlkamania. Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpdxnna koroz¢. Wymagania i metody bafla



